Heillschneide-Geréate I:]:{I
u.- Maschinen GmbH

Bedienungsanleitung

Styroporschneidegeraét
HSGM STYRO-CUT 180 electronic 230V

Diese Bedienungsanleitung gehdrt zu diesem Produkt.

Sie enthalt wichtige Hinweise zur Inbetriebnahme und Handhabung.
Achten Sie hierauf, auch wenn Sie dieses Produkt an Dritte weitergeben.
Heben Sie deshalb diese Bedienungsanleitung zum Nachlesen auf!

Einfuhrung

Sehr geehrter Kunde, wir bedanken uns fir den Kauf des Styroporschneidegerats.

Mit diesem Styroporschneidegerat haben Sie ein Produkt erworben, welches nach dem heutigen Stand der
Technik gebaut wurde.

Dieses Produkt erfillt die Anforderungen der geltenden europaischen und nationalen Richtlinien.

Um diesen Zustand zu erhalten und einen gefahrlosen Betrieb sicherzustellen miissen Sie als Anwender diese
Bedienungsanleitung beachten!

Bei Fragen wenden Sie sich an unsere
Technische Beratung Tel. 06123/9978-0
Mo.-Fr. 8.00 bis 15.00 Uhr

Bestimmungsgemalie Verwendung

Das Produkt ist nur fur den Anschluss an 230 Volt / 50 Hz Wechselspannung zugelassen.

Eine Verwendung ist in geschlossenen Raumen (siehe Sicherheitshinweise) und im Freien erlaubt.

Der Kontakt mit Feuchtigkeit ist unbedingt zu vermeiden.

Eine andere Verwendung als zuvor beschrieben, fuhrt zur Beschadigung dieses Produktes, au3erdem ist dies
mit Gefahren, wie z.B. Kurzschluss, Brand, elektrischer Schlag etc. verbunden. Das gesamte Produkt darf nicht
geandert bzw. umgebaut und das Gehause nicht gedffnet werden!

Die Sicherheitshinweise sind unbedingt zu beachten.
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Sicherheitshinweise

Bei Schéaden, die durch Nichtbeachten dieser Bedienungsanleitung verursacht werden,
erlischt der Garantieanspruch! Fir Folgeschaden tibernehmen wir keine Haftung!

A Bei Sach- oder Personenschéaden, die durch unsachgemafie Handhabung oder
Nichtbeachten der Sicherheitshinweise verursacht werden, ibernehmen wir keine
Haftung. In solchen Fallen erlischt jeder Garantieanspruch.

Aus Sicherheitsgriinden ist das eigenmachtige Umbauen und/oder Verandern des Styroporschneidegerates
nicht gestattet.

Als Spannungsquelle darf nur eine ordnungsgemalfie Netzsteckdose (230Volt/50Hz) des offentlichen
Versorgungsnetzes verwendet werden.

Achten Sie auf eine sachgemaRe Inbetriebnahme des Styroporschneidegerétes. Beachten Sie hierbei diese
Bedienungsanleitung.

Die Inbetriebnahme ist von entsprechend qualifiziertem Personal durchzufiihren, damit der sichere Betrieb
dieses Produktes gewahrleistet ist.

Stellen Sie sicher, dass beim Betrieb des Gerates die Netzleitung nicht gequetscht oder durch scharfe Kanten
beschadigt wird.

Setzen Sie das Styroporschneidegerat keinen hohen Temperaturen, starken Vibrationen oder Feuchtigkeit aus.

Geréate, die an Netzspannung betrieben werden, gehdren nicht in Kinderhande. Lassen Sie deshalb in
Anwesenheit von Kindern besondere Vorsicht walten.

In gewerblichen Einrichtungen sind die Unfallverhitungsvorschriften des Verbandes der gewerblichen Berufs-
Genossenschatft fir elektrische Anlagen und Betriebsmittel zu beachten.

Die beim Schneiden entstehenden Dadmpfe missen bei Arbeiten in Rdumen,

mit einer Absaugvorrichtung direkt an der Schneide entfernt werden.

PVC und PVC-beschichtete Materialien dirfen wegen der beim Schneiden
A entstehenden gesundheitsschadlichen Dampfen nicht bearbeitet werden.

Achten Sie beim Umgang mit dem Gerat auf Verbrennungsgefahr.

Die Schneidspitzen kdnnen Temperaturen bis ca. 500 ° Celsius erreichen.

Die Schneide nicht berihren, nachdem Sie das Gerat eingeschaltet haben.

Das Gerét bzw. die Schneide nicht an Gegensténde lehnen, solange

die Schneide nicht vollig abgekihlt ist.
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Funktionsbeschreibung

Das Gerét eignet sich in Verbindung mit einer entsprechenden Schneide zum Schneiden von Polystyrol-
Hartschaum, wie Fassaden-Dammplatten, Dachdammplatten oder Kellerddmmplatten.
Es durfen keine anderen Werkstoffe geschnitten werden.

Die tber einen elektronischen Transformator elektrisch direkt beheizte Schneide wird in 6 bis 8 Sekunden auf
bis zu 500°C aufgeheizt.

Jedes Polystyrol-Hartschaum-Material, das mit dieser Schneide in Beriihrung kommt schmilzt.
Es bilden sich somit llickenlose, verschweifRte Kanten. Die so verschwei3ten Kanten fransen nicht aus.

Eine elektronische Strombegrenzung schiitzt das Styroporschneidegeréat vor Uberlastung bzw. einem
Kurzschluss an den Schneiden.

Bei Uberlastung (z.B. Kurzschluss ) wird der Ausgang zuriickgeregelt.
Erst wenn die Uberlastung beseitigt wurde, wird der Ausgang wieder freigeschaltet.

Bei einer dauerhaften Uberlastung (z.B. unzulassiger Dauerbetrieb) trennt ein eingebauter Temperaturbegrenzer
das Gerat vom Netz. Nach einer Abkuhlzeit von ca. 10 Minuten ist das Gerat wieder betriebsbereit.

A Das Gerat ist nicht fiir Dauerbetrieb, sondern fiir Aussetzbetrieb.

Auf dem Typenschild 12s/48s bedeutet die 1. Zeitangabe die Betriebsperiode bei
angemessenen Warmeableitbedingungen und die 2. Zeitangabe die Pause, in der das Gerat
abgeschaltet sein sollte.

Inbetriebnahme
Prufen Sie, ob die vorhandene Netzspannung mit der Spannungsangabe auf dem Typenschild Ubereinstimmt.

Je nach der Art der vorzunehmenden Arbeit und Starke des Materials stehen verschiedene Schneiden
zur Verflgung.

Beachten Sie hierzu das Listenblatt Styroporschneidegerate, Schneiden und Zubehoér.

Schneide nur bei ausgeschaltetem Gerét einsetzen.

A\

Beim Einsetzen der Schneide ist auf eine feste Verschraubung zu achten, um einen
einwandfreien Stromdurchgang zu gewéahrleisten. Schlechte Verbindungen bzw. lose
Verschraubungen fihren zu unnoétiger Erwarmung der Klemmen, die Arbeitsleistung der
Schneide sinkt und die Erhitzung an einer oder beider Klemmen kann zur Verbrennung
des Gehdauses fuhren.
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Verbinden Sie nun den Stecker des Styroporschneidegerates mit einer Netzsteckdose.

Das Geréat wird durch Driicken des Schalthebels eingeschaltet.

LED-Betriebsanzeige leuchtet auf.

Nach einer Aufheizzeit von einigen Sekunden ist die erforderliche Schneiden-Temperatur erreicht.

Nach Beendigung der Arbeit kann das Gerat abgelegt werden. Der Schalthebel geht selbsttatig in seine
Endstellung zurtick und schaltet das Gerat aus.

Die Reinigung der Schneidklinge ist mit einer Messingbuirste in warmem Zustand vorzunehmen.

A Der Schalthebel darf nicht mechanisch arretiert oder elektrisch tiberbriickt werden.

Handhabung

Betreiben Sie Ihr Styroporschneidegerét niemals gleich dann, wenn es von einem kalten in einen warmen Raum
gebracht wird. Das dabei entstehende Kondenswasser kann unter unginstigen Umstanden Ihr
Styroporschneidegerét zerstoren.

Lassen Sie lhr Styroporschneidegerat zuerst uneingeschaltet auf Raumtemperatur kommen.

A Das Styroporschneidegeréat ist nicht fir die Anwendung an Menschen und Tieren
zugelassen.

Wartung

Uberpriifen Sie regelmé&Rig die technische Sicherheit Ihres Styroporschneidegerétes, z.B.
Beschadigung der Netzleitung oder des Gehéauses.

Wenn anzunehmen ist, dass ein gefahrloser Betrieb nicht mehr mdéglich ist, so ist das Gerat aul3er Betrieb zu
setzen und gegen unbeabsichtigten Betrieb zu sichern. Netzstecker aus der Steckdose ziehen!

Es ist anzunehmen, dass ein gefahrloser Betrieb nicht mehr mdglich ist, wenn
- das Gerat sichtbare Beschadigungen aufweist,
- das Gerat nicht mehr funktioniert und
- nach langerer Lagerung unter ungunstigen Verhaltnissen, oder
- nach schweren Transportbeanspruchungen.

Die Anschlussleitung kann nur mit Spezialwerkzeug, das dem Hersteller oder dessen

2 Eine Reparatur darf nur durch den Hersteller oder dessen Kundendienst erfolgen.
Kundendienst zur Verfligung steht, ausgewechselt werden.
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Behebung von Stérungen

Mit diesem Styroporschneidegerat haben Sie ein Produkt erworben, welches nach dem Stand der Technik
gebaut wurde und betriebssicher ist.

Dennoch kann es zu Problemen oder Stérungen kommen.

Deshalb méchten wir Ihnen hier beschreiben, wie Sie mdgliche Stérungen beheben kénnen:
Beachten Sie unbedingt die
Sicherheitshinweise!

|Pr0b|em Loésung |
Keine Funktion - Ist der Schalthebel gedriickt

- Ist der Geratenetzstecker in der Steckdose

- Uberpriifen Sie die Steckdose

- Nach Uberlastung ca. 10-15 min. warten.

Technische Daten

Betriebsspannung: 230V - 50 Hz
Leistungsaufnahme: max. 200 Watt
Aussetzbetrieb: 12 sec. EIN / 48 sec. AUS
Gewicht: ca. 0,45 kg

Umgebungsbedingungen

Betriebstemperaturbereich (min. +max.) +5°C bis +35°C

Rel. Luftfeuchtigkeit: max. 85 %

Luftdruck: 600 bis 1000 hPa
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Schneiden

TYP C-100 e " N
fur Plattenstarke bis 100 mm A : —~

Artikel-Nr.: 2700700521

TYP C-140
fur Plattenstarke bis 140 mm
Artikel-Nr.: 2700700522

TYP C-160
fur Plattenstarke bis 160 mm
Artikel-Nr.: 2700700524

TYP C-180
fur Plattenstarke bis 180 mm
Artikel-Nr.: 2700700526

TYP C-200
fur Plattenstarke bis 200 mm
Artikel-Nr.: 2700700530

TYP CN-14, halbrund,
fur Nutenbreite 14 mm
Artikel-Nr.: 2700700564

TYP CN-20, halbrund,
fur Nutenbreite 20 mm
Artikel-Nr.: 2700700566

TYP CN-26, halbrund,
fur Nutenbreite 26 mm
Artikel-Nr.: 2700700568

TYP CR-20, halbrund,
fur Nutenbreite 20 mm
mit Tiefenfuhrung
Artikel-Nr.: 2700700595

TYP CS-20, rechteckig, o =
far Nutenbreite 20 mm | ==
mit Tiefenfuhrung —
Artikel-Nr.: 2700700590 M

Entsorgung

Das Gerét darf nicht in den Hausm{ll gelangen! Ein unbrauchbares Geréat ist beim Handel, dem ﬁ
Hersteller oder den dafiir eingerichteten, kommunalen Riicknahmestellen zurtickzugeben! —

Garantie

Fur dieses Gerat erhalten Sie 6 Monate Garantie, die Schneide ausgenommen.

Der Garantieanspruch beginnt mit dem Tage des Kaufes.

Unter diese Garantie fallen alle Méangel, die auf eventuellen Material- oder Fabrikationsfehlern beruhen.
Die Garantie erlischt bei unsachgemaRer oder mil3brauchlicher Behandlung.
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Wir

erklaren in al

auf das sich diese Erklarung bezieht, mit den nachfolgenden Normen und Richtlinien Gbereinstimmt:

EG-Konformitatserklarung gemal der Richtlinie 2004/108/EC
(EMV-Richtlinie)

HSGM Heissschneide-Geréte
und Maschinen GmbH

In der Rehbach 13

D - 65396 Walluf

leiniger Verantwortung, dal3 das Produkt
Gerateart : Kunststoffschneidewerkzeug
Typ : STYRO-CUT 180 electronic

DIN EN 55014-1:2010-02; EN 55014-1:2006 + A1:2009

DIN EN 61000-3-2:2010-03 ; EN 61000-3-2:2006 + A1:2009 + A2 :2009
EN 61000-3-3:2009-06 ; EN 61000-3-3:2008

EN 55014-2:2009-06 ; EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008
Anforderungen der Kategorie |

Wir

erklaren in al

auf das sich

EG-Konformitatserklarung geman der Richtlinie 2006/95/EC
(Niederspannungs-Richtlinie)

HSGM Heissschneide-Gerate
und Maschinen GmbH

In der Rehbach 13

D - 65396 Walluf

leiniger Verantwortung, daf3 das Produkt

Gerateart : Kunststoffschneidewerkzeug
Typ : STYRO-CUT 180 electronic

diese Erklarung bezieht, mit den nachfolgenden Normen und Richtlinien Ubereinstimmt:

EN 60335-1:2010-11; EN 60335-1:2002+A11+A1+A12+A2+A13+A14:2010
EN 60335-1/A15 :2012-03 ; EN 60335-1/A15 :2011

EN 60335-2-45: 2012-08; EN 60335-2-45:2002+A1+A2 :2012

EN 62233 :2008-11 ; EN 62233 :2008

EN 62233 Ber.1 :2009-04 ; EN 62233 Ber.1:2008

Gez. Stephan Herrmann Walluf, den 04.02.2013
(Geschaftsfuhrer)
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